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 Einfache Bedienung mittels Tastbedientableau 

 Beste Leistung und Geschwindigkeit 

 Unschlagbar zur Entfernung von abgebrochenen Gewindebohrern 

 und Bohrerstücken 

 
 STROMZUFUHR 

 Stromzuführeinheit ist mit Tragegriff ausgerüstet zum Transport 
 

 KUPFER/MESSING RÖHRCHEN ODER STÄBE 

 Als Elektrode können sowohl Kupfer- als auch Messingröhrchen oder -stäbe 

 verwendet werden 

 KEINE BESCHÄDIGUNG 

 Entfernung der Bruchstücke ohne daß das Gewinde beschädigt wird 
 

 SPÜLUNG 

 Als Dielektrikum kann gewöhnliches Wasser verwendet werden 
 

 GROSSE WERKSTÜCKE 

 Bearbeitung von jeglichen großen Werkstücken ist möglich 

 

Gewindebohrerentferner GBE-2 
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1. MERMALE 
 
 Kompakte und tragbare Erodiermaschine 
 1 Phase, 220 V 
 Einfache Bedienung durch eine neue computerunter- 

 stützte Stromzuführeinheit mit Tastbedientableau 
 Bearbeitung in kleinem Abstand möglich, da die 

 Stromzuführ- und die Kopfeinheit getrennt ist 
 Jedes Kupfer- oder Messingröhrchen / -stab kann als 

 Elektrode verwendet werden 
 Verwendbar bei jedem leitbaren Material (Aluminium, 

 Messing, Kupfer, Eisen, Hartmetall, u.s.w.) 
 Automatischer Stop nach Erreichen der Bearbeitungs- 

 tiefe, zieht Elektrode heraus und gibt einen Summton 
 von sich, wenn die Bearbeitung abgeschlossen ist 
 Als Dielektrikum kann gewöhnliches Wasser ver- 

 wendet werden 
 Es ist möglich, sehr klein zu bohren durch Einstellung 

 der Ausgangsspannung 
 Ruhiges Bohren durch Stufenmotor 
 Sicheres Bohren durch spezifischen Erodierkreis 
 Rotierender Erodierkopf (siehe Abb. 1) 

 

  
 
 

2. Wie der ABGEBROCHENE 
 GEWINDEBOHRER entfernt wird 
 
 Wie das Gerät Gewindebohrer herausholt 
 (auch Spiralgewindebohrer) 
 
 Draufsicht  Querschnitt 
 

  
 Um einen abgebrochenen Gewindebohrer, der in 
 dem Loch steckt, zu entfernen, wird eine Elektrode 
 mit dem halben Durchmesser wie der Bohrer 
 verwendet. 
 Die Teile des Bohrers werden entfernt, das Gewinde 
 bleibt intakt. 

3. BEARBEITUNGSZEIT 
 
Beispiele 
 
Gewinde- Bearbeitungs- Benötigte Elektroden- 
größe tiefe  Zeit  durchmesser 
M6  10 mm  5 Min.  ∅ 3 
M10  10 mm  12 Min.  ∅ 5 
 
 
4. ABMESSUNGEN UND 
 TECHNISCHE DATEN 
 

  
 
Stromzuführeinheit Gewicht 10 kg 
   Abmessungen 280x196x355 mm 
Kopfeinheit  Gewicht 6 kg 
   Abmessungen 57x73x358 mm 
Z-Achsen-Hub 100 mm 
Eingangsspannung AC ∅ 1  220 V 
Elektrodenhalter Max. ∅ 6.50 mm 
Dielektrikum  Normales Wasser 
Elektrode  Normales Messing oder Kupfer 
 
 
5. STANDARDZUBEHÖR 
 
 Stromzuführeinheit 
 Pumpe 
 Erodierkopf 
 Magnetständer 
 Besonderer Kitt 
 Elektroden (Messingröhrchen) 

2 Röhrchen jeweils: ∅1.0  ∅1.5  ∅2.0  ∅2.5  ∅ 3.0 
1 Röhrchen jeweils: ∅4.0  ∅5.0  ∅6.0 

 Gummidichtungen (5 Stück) 
 

 

 


